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CSISZOtL.OSZERSZAMOK

1. NYELES,FONATLAN KEREK KEFEK

Acéldroét
Droétszal Kefe Szersz. | Szabad Teljes Csap
vast. mm| Rmm |[szél. mm| drotszal | drétszal | R mm
h. mm h. mm
0,20 20,0 4,0 3,0 37,0 6,0
0,20 30,0 6,0 6,5 40,0 6,0
0,20 40,0 9,0 9,0 46,0 6,0
0,20 50,0 15,0 12,5 50,0 6,0
0,30 70,0 15,0 19,0 50,0 6,0
0,30 80,0 15,0 19,0 50,0 6,0
INOX-drét
Droétszal Kefe Szersz. | Szabad Teljes Csap
vast. mm| Rmm |[szél. mm| drétszal | drétszal | R mm
h. mm h. mm
0,20 20,0 4,0 3,0 37,0 6,0
0,20 30,0 6,0 6,5 40,0 6,0
0,20 40,0 9,0 9,0 46,0 6,0
0,20 50,0 15,0 12,5 50,0 6,0
0,30 70,0 15,0 19,0 50,0 6,0
0,30 80,0 15,0 19,0 50,0 6,0
Ontvényvarratok tisztitasara,rozsdatlanitasara,simitasra,revétlenitésre,takaritasra,enyhe sorjatlanitasra
korrézié és lakkok eltavolitasara.
3. KEREK KEFEK / FURATTAL / FONOTT KIVITELBEN
Acéldroét
Droétszal Kefe Szersz. Szabad Csap
vast. mm| Rmm [szél. mm| drétszal | R mm
h. mm
0,50 115,0 12,0 28,0 22,2
0,50 125,0 12,0 19,0 22,2
0,50 178,0 13,0 42,0 22,2
4. INOX-droét
Droétszal Kefe Szersz. Szabad Csap
vast. mm| Rmm [szél. mm| drétszal | R mm
h. mm
0,35 115,0 12,0 28,0 22,2
0,35 125,0 12,0 19,0 22,2
0,35 178,0 13,0 42,0 22,2

Ezek a kefék mas drétvastagsagokkal is kaphatok.

Hegesztési varratok revétlenitésére,rozsdatlanitasra,sorjatlanitasra.Ragasztasi maradékok és gumitobblet
eltavolitasara.A fonott drotok révén a kefe agresszivebben hat,mint a hullamositott szélséséges feltételek

kozotti alkalmazasra.Sarokcsiszolékon torténé alkalmazasra.
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5. NYELES FONAS NELKULI FAZEK KEFE

Acéldrét
Droétszal Kefe Szersz. | Szabad Teljes Csap
vast. mm| Rmm |szél. mm| drétszal | drétszal | R mm
h. mm h. mm
0,30 50,0 10,0 20,0 75,0 6,0
0,30 60,0 15,0 20,5 85,0 6,0

A nyeles fazék kialakitasu keféket homlokoldalukon,a telies szerszamozasi fellilettel sik,tehat kdnnyen
hozzaférhet6 fellleteken alkalmazzuk.Alkalmazasok:tisztitas,rozsdatlanitas,konny(i sorjatlanitas stb.

6. MENETES, FONAS NELKULI, HULLAMOSITOTT SZALU, FAZEK KIALAKITASU KEFE

Acéldrét
Droétszal Kefe Szabad Menet
vast. mm| R mm drotszal
h. mm
0,30 60,0 20,0 M14
0,30 75,0 40,0 M14
0,20 100,0 25,0 M14
7. INOX-drot
Droétszal Kefe Szabad Menet
vast. mm| R mm drotszal
h. mm
0,30 75,0 40,0 M14
0,20 100,0 25,0 M14

Robosztus fazék kialakitasu kefe kdzépnehéz tisztitdsi munkak céljara,nagy feliletek megmunkalasara,
rozsdatlanitasra és sorjatlanitasra.

8. MENETES, FONOTT FAZEK KIALAKITASU KEFE

Acéldrét
Droétszal Kefe Szabad Menet
vast. mm| R mm drotszal
h. mm
0,35 65,0 20,0 M14
0,50 80,0 25,0 M14
0,50 100,0 25,0 M14
9. INOX-drét
Droétszal Kefe Szabad Menet
vast. mm| R mm drotszal
h. mm
0,35 65,0 20,0 M14
0,35 80,0 25,0 M14
0,35 100,0 25,0 M14

Agressziv szerszamok nehéz tisztitasi munkakhoz térténé alkalmazasra és nagy feliiletek megmunkalasara.
Mindennem( szennyez&dést,rozsdat,festéket,révét eltavolitanak.A tAmaszgy(r( miatt a drétok oldaliranyban
nem tudnak kitérni.Ha a drétszalak a tamaszgydiriig elkopnak,akkor azt eltavolitjak,ami &ltal a maradék
drétszalhossz felszabadul és teljes egészében elhasznalhato.

Sarokcsiszolokon térténd alkalmazéasra.Kérjik vegye figyelembe a max. megengedhet6fordulatszamot.
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10. KUPOS KIALAKITASU MENETES, FONAT NELKULI KEFEK, HULLAMOSITOTT DROTTAL

Acéldroét
Droétszal Kefe Szersz. Szabad Menet
vast. mm| Rmm [ szél. mm| drétszal
h. mm
0,35 100,0 10,0 22,0 M14
INOX-droét
Droétszal Kefe Szersz. Szabad Menet
vast. mm| Rmm [ szél. mm| drétszal
h. mm
0,35 100,0 10,0 22,0 M14

A kefetest klpos alakja el6nyossé teszi a munkat nehezen hozzaférhet6 helyeken,pl.belsd éleken,
hornyokon és bemélyedéseken.

11.
Acéldrot
Drétszal Kefe Szersz. Szabad Menet
vast. mm| Rmm [ szél. mm| drotszal
h. mm
0,50 100,0 13,0 22,0 M14
0,50 115,0 15,0 26,0 M14
0,50 125,0 15,0 19,0 M14
Droétszal Kefe Szersz. Szabad Menet
vast. mm| Rmm [ szél. mm| drétszal
h. mm
0,35 100,0 13,0 22,0 M14
0,35 115,0 15,0 26,0 M14
0,35 125,0 15,0 19,0 M14

Hegesztési varratok rozsdatlanitasara,revétlenitésére tisztitasara,sorjatlanitasara,sth.A kipos forma
miatt idedlis nehezenhozzaférhetd helyek megmunkalasara.Sokoldald,éppenséggel nehéz
munkéknal alkalmazhat6.A fonott drétok miatt a kefe agresszivebben hat,mint a hullamositott dréta kefe.

12. KEZ| KEFEK

Acéldrot
1 sor. Drétszal Hossz Sor Menet
vast. mm mm
0,30 265,0 H-0001 M14
0,30 290,0 5 M14
INOX-drot
5 sor. Droétszal Hossz Sor Menet
vast. mm mm
0,30 265,0 1 M14
0,30 290,0 5 M14

Univerzélissan alkalmazhat6é minden konnyd tisztitasi és rozsdatlanitasi munkahoz.




CSISZOLOSZERSZAMOK

13. NYELES,FONATLAN ECSETKEFEK,HULLAMOSITOTT DROTTAL

Acéldrot
Drotszal vast. Kefe Szabad | Szersz. Csap
mm Rmm | drétszal | szél. mm| Rmm
h. mm
0,20 0,35 20,0 3,0 4,0 6,0
0,20 0,40 30,0 6,5 6,0 6,0
0,20 0,50 40,0 9,0 9,0 6,0
0,20 0,50 50,0 12,5 15,0 6,0
14. Drétszal vast. Kefe Szabad Szersz. Csap
: mm Rmm | drétszal | szél. mm| Rmm
h. mm
0,20 0,35 20,0 3,0 4,0 6,0
0,20 0,40 30,0 6,5 6,0 6,0
0,20 0,50 40,0 9,0 9,0 6,0
0,20 0,50 50,0 12,5 15,0 6,0

sorték szétfesz(lilnek,ezaltal elériink olyan nehezen hozzéaférhet6 helyeket is,mint a furatok és az tiregek
belsé fellletei.

Sorjéak,salak,reve,festék,rozsda,maradékok,szennyez6dések eltavolitdsara.Forgas kdzben a drétok vagy a

15. NYELES ECSETKEFEK,FONATNELKULI HULLAMOSITOTT DROT

a kefeszerszamozas szétfeszitését és rugalmassagat kivaldan lehet szabalyozni.Ez4ltal olyan nehezen
hozzéaférhetd helyeket is kontrollalt formaban ériink el,mint a furatok és tiregek belsé feluleteit.

Acéldrét
Drétszal vast. Kefe Szabad Szersz. Csap
mm Rmm | drétszal | szél. mm | Rmm
h. mm
0,20 0,35 12,0 25,0 70,0 6,0
0,20 0,35 19,0 25,0 70,0 6,0
0,20 0,35 25,0 25,0 70,0 6,0
16. INOX-drot
Droétszal Kefe Szabad | Szersz. Csap
vast. Mm| Rmm | drétszél | szél. mm| R mm
h. mm
0,20 12,0 25,0 70,0 6,0
0,20 19,0 25,0 70,0 6,0
0,20 25,0 25,0 70,0 6,0

Sorjéak,salak,reve,festék,rozsda,maradékok,szennyez6dések eltavolitdsara.A levehet6 hatarol6 gydr(ik miatt
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17.

LAMELLAS cSISzoLO

INOX

Fej R x Csap Szemcsézet
magassag | R mm R mm

mm

DxT
30x20 6 60 80
40x20 6 60 80
50x20 6 60 80
60x30 6 60 80
80x50 6 60 80

Az INOX lamellas csiszoldk kilon rozsdamentes acélok és h6allo 6tvozetek csiszolasahoz készilnek.Nagy
teljesit6képesség, semmi eltomddés.

18.

LAMELLAS KORONGOK INOX
INOX
Rmm |Szélesség| Furat Szemcsézet
mm mm R mm

100 30 25,4 40 60 80 120
100 50 25,4 40 60 80 120
150 25 25,4 40 60 80 120
150 30 25,4 40 60 80 120
150 50 25,4 40 60 80 120
165 25 25,4 40 60 80 120
165 30 25,4 40 60 80 120
165 50 25,4 40 60 80 120
200 25 44,0 60 80 120
200 30 44,0 60 80 120
200 50 44,0 60 80 120
250 50 44,0 60 80 120

Rozsdamentes acélhoz.Olyan aktiv csiszol6hatasu toltéanyagokat tartalmaz,amelyek jelentésen javitjak a
teliesitményt rozsdamentes acél nagyold és finomcsiszolasnal és hatékonyabba teszik a csiszolast.

19.

CSISZOLOCSAPOK (polinox)

Szemcsézet Méretek Csap
R mm mm R mm
DXT
100 180 40x20 6
100 180 60x50 6
100 180 80x50 6
100 180 100x50 6

A vliesanyag lamellak formajaban radialis elrendezés(i és egyidejlleg a lamellak kdzott mindig egy csiszol6-
vaszon van.Ezzel az elrendezéssel fokozott anyaglevalasztas realizalhatd, a csiszolt feltlet durvabb
benyomast kelt.
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20. CSISZOLOKORONGOK (lamellas vlies)

Fej R x Furat Szemcsézet
magassag mm R mm
mm
DxT
150x50 25,4 100 180
200x50 44,0 100 180

A vlies csikok radialisan allnak,lamellas elrendezésiiek,amikor is a vlies lamellak kdzo6tt mindig
egy csiszolovaszon talalhat6.Ezzel az elrendezéssel fokozott anyaglevalasztas realizalhato,a csiszolt felulet
egyidejlileg durvabb benyomast kelt.

21. CSISZOLOKORONGOK (hullamos vlies)

Fej R x Furat Szemcsézet
magassag mm R mm
mm
DxT
150x50 25,4 100 180 280
200x50 44,0 100 180 280

Ennél a szerszamnal tébb,er6sen hullamositott vlies csik vesz korul egy magot.A vlies anyag hullamositaséaval
nyommentesen karccolhatok (szalcsiszolhatok ) a feluletek.

22. NEGERTARCSA

R Szélesség| Furat
mm mm mm

50 13 6

75 13 6
100 13 13
150 13 13

Univerzélisan hasznéalhatok a palastcsiszolas terén.Kezelésiik egyszer(, a korongcsere gyors,és vibraciotél
mentes korfutas.

23. NEGERTARCSA (livegszal erésitésii)

R Szélesség| Furat
mm mm mm
115 13 22,2
125 13 22,2

Tisztitovlies és livegszal erbsités(i tanyér sarokcsiszolékhoz.Homlokfellilet tisztitAsahoz.
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24. RONGYKORONG

szizal rongy rongy flanel R Betét- Furat
anyagu korong korong korong mm szélesség mm
korong kemény puha mm
X X X X 80 10 10
X X X X 100 10 10
X X X X 125 10 20
X X X X 150 10 20
X X X X 200 10 20
Felhasznalasi ajanlasok Rongykorong paszta
Munkamenet min6éség
El6polirozas,acél és rozsdamentes acél szizal vagy kemény z6ld
Elépolirozéas,aluminium és sargaréz szizal vagy kemény szlrke
El6polirozas,szinesfémek szizal vagy kemény barna
Tukros polirozas,az 6sszes fém puha vagy flanel rézsaszin
Tikrds polirozas,manyagok puha vagy flanel bézs

A rongykorongokat kiilén erre a célra készitett anyagbdl allitjuk el6.Az 6sszes rongykorong esetében az anyag
egy magot vesz korll,azaz mind a kiils6,mind a belsé atmérén azonos az anyaghanyad.Az anyagminéségek
kivalasztasa els6sorban a sziikséges polirozasi eredményhez igazodik.Ha nagyon kit(ing fel(let a cél akkor tobb
mindséare is sziikség lehet, sét az §sszes egymas utani haszndlatara.

25. POLIRPASZTA-RUD

Kivitel szélességxmélység
Alkalmazas X magassag mm
z0ld:el6polirozas,acél+rozsdamentes acél 70x50x140
szurke:el6polirozas,aluminium+séargaréz 70x50x140
barna:el6polirozas,szinesfémek 70x50x140
rézsaszin:tukorfényes polirozas,az 6sszes fém 70x50x140
bézs:tiikorfényes polirozas miianyagok 70x50%x140

26. INOX VAGOKORONGOK
27. ACEL VAGOKORONGOK

INOX ACEL

R Szélesség | Furat R R Szélesség | Furat R
mm mm mm mm mm mm
115 1,0 22,2 115 1,0 22,2
115 1,6 22,2 115 1,6 22,2
115 2,5 22,2 115 2,5 22,2
125 1,0 22,2 125 1,0 22,2
125 1,6 22,2 125 1,6 22,2
125 2,5 22,2 125 2,5 22,2
125 3,2 22,2 125 3,2 22,2
180 3,0 22,2 180 3,0 22,2
230 2,5 22,2 230 2,5 22,2
230 3,0 22,2 230 3,0 22,2
300 3,0 22,2 300 3,0 22,2
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28. TISZTITOKORONGOK

INOX

R Szélesség| Furat R
mm mm mm
115 4 22,2
115 6 22,2

X X 125

X X 150

X X 200

Rozsdamentes acél megmunkaldsahoz nagy csiszolasi teljesitménnyel és nagy élettartammal.

29. LAMELLAS CSISZOLOTANYEROK

Atméré x | szemcse
furat mm
100x16 36
100x16 40
100x16 50
100x16 60
100x16 80
100x16 120
115x22 36
115x22 40
115x22 50
115x22 60
115x22 80
115x22 120
125x22 36
125x22 40
125x22 50
125x22 60
125x22 80
125x22 120

Kulénosen alkalmas acél, rozsdamentes
acél és 6tvozott nemesacélok .
meamunkalasara.
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30. FIBER CSISZOLOK

R Furat R Szemcsézet
mm mm
100 16 24 36 50 60 80 100 120
115 22,2 16 24 36 60 80 100
125 22,2 16 24 36 60 80 100
150 22,2 24 36 60 80
180 22,2 16 24 36 60 80 100 120
230 22,2 36 60

Kivaléan alkalmas rozsdamentes acélok feliileti és hegesztési varratok durva megmunkalasara.

31. PIKKELYEZO TEST

atméré x magassag | szemcse | kétGanyag
X csap mm-ben
30x30x6 60 w
30x30x6 120 w
40x30x6 30 w
40x30x6 60 w
40x30x6 120 W

Kivaléan alkamas rozsdamentes acél lemezek diszité csiszolasara.

W: puha,rugalmas (ktléndsen alkalmas nemesacélhoz).

32. iV (DORZSIKE)

méret min&ség
158x224 |scoth brite voros 7448
158x228 [scoth brite barna 7440
158x228 |scoth brite 7446
158x228 |[scoth brite 7447

33. TEKERCS
méret minGség
100X10000 |barna kdzepes.
100X10000 [szlirke UNF
100X10000 (voros finom
100X10000 [vBrés nagyon finom

A felllet tisztitas és strukturalas nélktldzhetettlen eszkoze, a
polirozéas el6készit6je,egyes esetekben megvalésitdja.Rendkivil széles
gyartasi tartomanyban-tekercsek,lapok,korongok,tarcsak-eléallitott termékek,melyek a
feltlettisztitasban altalaban minimalis forgacslevalasztasi tartomanyban hasznalatosak.
Segitségiikkel a hengeres és szabalytalan alaku feliletek is megmunkalhatok,tisztithatok.




